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MINAKEZ ZYZTHMATOZ AQUA-PLUS
23.1MINAKEZ ZOAHNQN AQUA-PLUS

Aqua-Plus (SL) PP-R 100 - PN 20 - SDR 6

Aopr ZwAnRva: MovooTpwHATIKO (SL)

TuToG owAnva: SDR6/S 2.5
b YAwo: PP-R 100
Mpdtuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874

Xpwpa: Mpdacivo
Mrikog: @20 - @110 evbeia THARATA 4 PHETPWV

EEwTtepIKn Mayog EowTteplkn MeplekTikOTNTA Bapog Yuokevaoia
Sidpetpog D TolWwHaToG S Sidpetpog Di og veEPO owAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING

20 3,4 13,2 0137 0172 100
25 4,2 16,6 0,216 0,267 80
32 54 21,2 0,353 0,435 60
40 6,7 26,6 0,556 0,671 40
50 8,4 33,2 0,866 1,050 16
63 10,5 42,0 1,385 1,650 12
75 12,5 50,0 1,963 2,340 8
90 15,0 60,0 2,827 3,400 4
110 18,4 73,2 4,208 5,040 4

Aqua-Plus (SL) UV PP-R 125 - PN 20 - SDR 7,4

Aopr) ZwAARvVa: MovooTpwHATIKOG (SL) pe mpootacia UV

Tomog owAfva: SDR 7,4/ S 3.2
*l 5 YAwo: PP-R 125

Mpotura: DIN 8077/78 - EN ISO 15874

Xpwpa: Mabpo

Mnkog: @20 - @110 subsia TUpaTa 4 HETPWY

EEwTeplkn Mdyog EowTepIKN MeplekTiKOTNTA Bapog Suokevaoia
Slapstpog D Tolwpartog S Slapstpog Di o< vePO owARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING

20 2,8 14,4 0,163 0,19 100
25 3,5 18,0 0,254 0,29 80
32 4,4 23,2 0,423 0,47 60
40 5.5 29,0 0,660 0,72 40
50 6,9 36,2 1,029 110 16
63 8,6 45,8 1,647 173 12
75 10,3 54,4 2,323 2,45 8
90 12,3 65,4 3,358 3,37 4

110 151 79,8 4,999 510 4
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Aqua Plus AL PP-R 125 - PN 20 - SDR 7,4

Aopn ZwAARva: TPV OTPWHATWY, HE AAOLLVIO (AL)
TOmoG owARva: SDR 74 /S 3.2

YAO: PP-R 125

Mpoétuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874

Xpwpa: Mpaocwvo

Mrkog: @20 - @110 evbeia TpRpATA 4 HETPWV

EEwTeplKn Maxog EowTteplkn MepiekTikOTNTA Bapog Suokevaoia
Siapetpog D TolWHATOG S Siapetpog Di oE VEPO cwAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING

20 2,8 14,4 0,163 0,178 100
25 3,5 18,0 0,254 0,263 80
32 4,4 23,2 0,423 0,42 60
40 5,5 29,0 0,660 0,63 40
50 6,9 36,2 1,029 0,96 16
63 8,6 45,8 1,647 1,48 12
75 10,3 54,4 2,323 2,08 8
90 12,3 65,4 3,358 2,96 4
10 15,1 79,8 4,999 4,40 4

Aqua Plus (GF) PP-R 125 - PN 20 - SDR 7,4

Aopn ZwAAva: Tplwv oTpwATwY, e balovnua (GF)
Tomog owAAva: SDR 74/ S 3.2
YAwo: PP-R 125 1y PP-RCT (PN 25)
Mpoétuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
EN ISO 21003 - CSA 13711- ASTM F 2389
Xpwpa: Mpacvo
Mnkog: @20 - @125 guBsia TUAuata 4 PETPWY
@160 - @250 sulbeia TuApata 5,8 HETpWY
Katomy mapayyeAiag og eubeia tpnpata 11,6 pETpwv

EEwTepIKn Maxog EowTepIkn MeplekTiKOTATA Bdpog Zuoksvaoia
Sidapetpog D TolWwHaToG S Slapetpog Di og VEPO ocwAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
20 2,8 14,4 0,163 0,158 100
25 3,5 18,0 0,254 0,246 80
32 4,4 23,2 0,423 0,394 60
40 5.5 29,0 0,660 0,613 40
50 6,9 36,2 1,029 0,955 16
63 8,6 45,8 1,647 1,500 12
75 10,3 54,4 2,323 2135 8
90 12,3 65,4 3,358 3,058 4
110 151 79,8 4,999 4,576 4
125 171 90,8 6,472 5,891 4
BUTT WELDING

160 21,9 116,2 10,599 9,638 5,8
200 274 145,2 16,550 14,944 5,8

250 34,2 181,6 25,901 23,312 5,8
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Aqua Plus (SL) PP-R 125 - PN 20 - SDR 7,4
Aopr ZwAnva: MovooTpwHATIKOG (SL)

Tomog owAnva: SDR 7,4/ S 3.2
o YAo: PP-R 125 1 PP-RCT (PN 25)
Mpotuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
CSA13711- ASTM F 2389
B Xpwpa: Mpdcwvo
Mrkog: @20 - @125 gubeia THAHATA 4 PETPWY
@160 - @250 guBsia THNUata 5,8 HETPWV

Katémy mapayyehiag os euBeia Tpiuata 11,6 HETpwY

EEwTeplkn Mdyog EowTeplkn MeplekTiKOTNTA Bdpog Suokevaoia
Slapstpog D Tolwpartog S Slapetpog Di o< vePO owARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
20 2,8 14,4 0,163 0,15 100
25 3,5 18,0 0,254 0,23 80
32 4,4 23,2 0,423 0,37 60
40 5.5 29,0 0,660 0,57 40
50 6,9 36,2 1,029 0,88 16
63 8,6 45,8 1,647 1,38 12
75 10,3 54,4 2,323 1,96 8
90 12,3 65,4 3,358 2,81 4
110 15,1 79,8 4,999 4,23 4
125 171 90,8 6,472 5,41 4
BUTT WELDING

160 21,9 116,2 10,599 8,79 5,8
200 274 145,2 16,550 13,70 5,8

250 34,2 181,6 25,901 21,22 5,8
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Aqua-Plus (GF) PP-RCT - PN 20 - SDR 9

Aopn ZwAAva: TPV CTPWHATWY, HE LAAOVNUA (GF)
TOmoG 6wARva: SDR 9/ S 4
YAwo: PP-RCT
Mpoétuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
EN ISO 21003 - CSA 13711- ASTM F 2389
Xpwpa: Mpdacvo
Mrkog: @20 - @125 gubeia THARATA 4 HETPWY
@160 - @355 ubsia TUNHATA 5,8 HETPWY
Katémy mapayyeAiag os subesia tunpata 11,6 HETpwv

EEwTeplKn Mdyog EowTtepikn MeplekTiKOTNTA Bdpog Suokevaoia
diapstpog D Tolwpatog S Slapetpog Di o< vePO cwARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING

20 (sdr 7,4) 2,8 14,4 0,163 0,158 100
25 (sdr 7,4) 3,5 18,0 0,254 0,246 80
32 3,6 24,8 0,483 0,32 60

40 45 31,0 0,754 0,51 40
50 5,6 38,8 1182 0,791 16
63 Al 48,8 1,869 1,26 12
75 8,4 58,2 2,659 1,77 8
90 10,1 69,8 3,83 2,55 4
10 12,3 85,4 572 3,78 4
125 14,0 97,0 7,386 4,88 4

BUTT WELDING

160 17,9 124,2 12,110 798 5,80

200 22,4 155,2 18,91 12,48 5,80

250 279 194,20 29,61 19,42 5,80

315 35,2 2446 46,97 30,87 5,80

855 397 275,6 59,63 39,2 5,80
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Aqua-Plus (SL) PP-RCT - PN 20 - SDR 9

Aopr ZwAnva: MovooTpwHATIKOG (SL)
Tomog owAnva: SDR9/S 4
YAwko: PP-RCT

Mpotuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
*} n CSA13711- ASTM F 2389

Xpwpa: Mpdcwvo

Mrkog: @20 - @125 gubeia THAHATA 4 PETPWY

2160 - @355 svbsia TuApata 5,8 pETpwy
Katémv mapayyshiag os euBeia tpnuata 11,6 HETpwY

EEwTeplkn Mdyog EowTeplkn MeplekTiKOTNTA Bapog Suokevaoia
Slapstpog D Tolwpartog S Slapetpog Di o< vePO owARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
20 (sdr 7,4) 2,8 14,4 0,163 0,15 100
25 (sdr 7,4) 3,5 18,0 0,254 0,23 80
32 3,6 24,8 0,483 0,31 60
40 4,5 31,0 0,754 0,49 40
50 5,6 38,8 1182 0,755 16
63 71 48,8 1,869 1,200 12
75 8,4 58,2 2,659 1,690 8
90 101 69,8 3,83 2,440 4
10 12,3 85,4 572 3,620 4
125 14,0 97,0 7,386 4,63 4
BUTT WELDING
160 17.9 124,2 12110 754 5,8
200 22,4 155,2 18,91 11,70 5,8
250 279 194,20 29,61 18,16 5,8
315 35,2 2446 46,97 28,68 5,8

355 397 275,6 59,63 35,35 5,8
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Aqua-Plus (GF) PP-R 125 - PN 16 - SDR 11

Aopn ZwAAva: TPV CTPWHATWY, HE LAAOVNUA (GF)
TOmoG 6wARva: SDR 11/ S 5
YAWO: PP-R 125 1) PP-RCT
Mpdétuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
EN ISO 21003 - CSA 13711- ASTM F 2389
Xpwpa: Mpdacwvo
Mrkog: @20 - @125 gubeia THRpATA 4 HETPWY
@160 - @450 guBsia THNHata 5,8 HETPWY
Katémy mapayyeAiag os subesia tunpata 11,6 HETpwv

EEwTeplKn Mdyog EowTtepikn MeplekTiKOTNTA Bdpog Suokevaoia
diapstpog D Tolwpatog S Slapetpog Di o< vePO cwARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
32 2,9 26,2 0,539 0,275 60
40 37 32,6 0,834 0,435 40
50 4.6 40,8 1,307 0,674 16
63 5,8 51,4 2,074 1,065 12
75 6,8 61,4 2,959 1,48 8
90 8,2 73,6 4,252 2,15 4
110 10,0 90,0 6,359 3,18 4
125 1,4 102,2 8,199 413 4
BUTT WELDING

160 14,6 130,8 13,430 6,75 5,8
200 18,2 163,6 21,010 10,51 5,8
250 22,7 204,6 32,861 16,36 5,8
315 28,6 2578 52172 25,96 5,8
355 32,2 290,60 66,29 32,94 5,8
400 36,3 3276 84,29 41,82 5,8

450 40,9 368,2 106,48 52,93 5,8
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Aqua-Plus (SL) PP-R 125 - PN 16 - SDR 11
Aopn ZwAfva: Movootpwpatikog (SL)

Tumog owArva: SDR11/S 5
*} D YAO: PP-R 125 1) PP-RCT

Mpétura: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -

CSA13711- ASTM F 2389

Xpwpa: Mpdctvo
MnRkog: @20 - @125 guBeia TuipaTa 4 HETPWY
@160 - @450 evbeia THAHATA 5,8 PETPWY
Katomy mmapayyeiiag oe evbeia tpipata 11,6 HETpwv

EEwTepPIKN Mayog EowTeplKn MeplekTikOTNTA Bapog Tuokevaoia
Sidpetpog D TolwHatog S Sidpetpog Di oE VEPO owAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
32 2,9 26,2 0,539 0,26 60
40 37 32,6 0,834 0,40 40
50 4,6 40,8 1,307 0,63 16
63 5,8 51,4 2,074 0,99 12
75 6,8 61,4 2,959 1,37 8
90 8,2 73,6 4,252 1,99 4
10 10,0 90,0 6,359 2,96 4
125 1,4 102,2 8,199 3,84 4
BUTT WELDING

160 14,6 130,8 13,430 6,22 5,8
200 18,2 163,6 21,010 9,76 5,8
250 227 204,6 32,861 15,00 5,8
315 28,6 257,8 52,172 23,70 5,8
355 32,20 290,60 66,29 30,00 5,8
400 36,30 327,40 84,29 38,00 5,8
450 40,90 368,2 106,48 48,00 5,8

Aqua-Plus (GF) PP-RCT - PN 10 - SDR 17

Aopr ZwAnva: TPV OTPWHATWY, HE LaAdvnua (GF)

TuTog owAnva: SDR17/S 8

n YAKo: PP-RCT
Mpotuma: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -
EN ISO 21003 - CSA 13711 - ASTM F 2389

Xpwpa: Mpdcwvo
Mrkog: @125 eubeia THAHATA 4 PHETPWY
2160 - @450 gvbsia THAHATA 5,8 HETPWY
Katémy mapayyshiag os euBsia tpnuata 11,6 HETpwY

EEwTeplkn Mdyog EowTepIKN MeplekTiKOTNTA Bapog Suokevaoia
Slapstpog D Tolwpartog S Slapstpog Di o< vePO owARva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
125 74 110,2 9,54 2,65 4
BUTT WELDING

160 9,5 141,0 15,61 4,47 5,8
200 11,9 176,2 24,37 712 5,8
250 14,8 220,4 38,13 11,02 5,8
315 18,7 2776 60,49 17,45 5,8
355 21,1 312,80 76,81 22,09 5,8
400 23,7 352,60 97,60 27,94 5,8

450 26,7 396,60 123,64 34,6 5,8
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Aqua-Plus (GF) OT 5 otpwpatwv PP-R 125 - PN 20/16 - SDR 7,4 / 11

Aopn ZwAAva: MEVTe oTPWHATWY, Pe bardvnua (GF) kat ppayr oguyovou (OT)

Tomog owAAva: SDR74/S3.2-SDR11/S5

YAo: PP-R 125 1) PP-RCT (SDR 7,4 - PN 25)

Mpoétura: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -

EN ISO 21003 - CSA 137.11- ASTM F 2389

Xpwpa: Mme

Mnkog: @20 - @125 guBeia TUApaTa 4 HETPWY
@160 euBeia TpApaATa 5,8 HETPWY

EEwTepIKn Mayog EowTeplkn MepiekTikOTNTA Bapog Juokevaoia
Siapetpog D TolWwHATOG S SiapeTpog Di oE VEPO ocwAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING
20 (sdr 7,4) 2,8 14,4 0,163 0,20 100
25 (sdr 7,4) 3,5 18,0 0,254 0,31 80
32 2,9 26,2 0,539 0,35 60
40 37 32,6 0,834 0,55 40
50 4.6 40,8 1,307 0,83 16
63 5,8 51,4 2,074 1,27 12
75 6,8 61,4 2,959 1,73 8
90 8,2 73,6 4,252 2,50 4
10 10,0 90,0 6,359 3,74 4
125 1,4 102,2 8,199 4,80 4
BUTT WELDING
160 14,6 130,8 13,430 6,80 5,8

Aqua Plus (GF) PP-R 125 - SDR 7,4

Aopn ZwAAva: TPV CTPWHATWY, HE LaAovnua (GF),
LPNAARG avTioTacng ot PWTA

Tumog owAAva: SDR 7,4 /S 3.2

YAo: PP-R 125

Mpoétura: DIN 8077/78 - EN ISO 15874 -

EN ISO 21003 - EN 13501

Xpwpa: KOKkvo

Mrkog: @20 - @125 evbeia TpAHATA 4 HETPWY

EEwTtepikn Mdyog EowTtepikn MeplekTikOTNTA Bdpog Suokevaoia
Siapetpog D TolWwHATOG S S1dpeTpog Di og veEPO cwAnva
(mm) (mm) (mm) (I/m) (kgr/m) (m)
SOCKET WELDING

20 2,8 14,4 0,163 0,173 100
25 3,5 18,0 0,254 0,27 80
32 4.4 23,2 0,423 0,433 60
40 5.5 29,0 0,660 0,674 40
50 6,9 36,2 1,029 1,050 16
63 8,6 45,8 1,647 1,650 12
75 10,3 54,4 2,323 2,348

110 15,1 79,8 4,999 5,023

8
90 12,3 65,4 3,358 3,363 4
4
125 17, 20,8 6,472 6,479 4



